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(57)摘要

本发明涉及一种控制电池包温升的方法，具

体包括以下步骤：S1：测试电池包起始温度、当前

环境温度及SOC；S2：动态控制允许的充电或放电

电流的大小，将所述控制信息发送给充电桩或电

机控制机器；S3：测量出在各个不同的工况耦合

条件下，电池包温度随环境温度、SOC、电流变化

的关系表；S4：根据步骤S3中所述表格，找到在各

个工况点下，电池包温度不明显上升的最大放电

或充电电流值，在该电流下进行充放电。本发明

的有益效果为：通过试验建立电池包温升的模

型，在实际应用中依据模型对充放电电流进行限

制，达到控制温度的目的，避免了没有热管理的

纯电动汽车因电池包温度过高而无法工作的问

题，节省成本，提升用户感受。
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1.一种控制电池包温升的方法，其特征在于，具体包括以下步骤：

S1：测试电池包起始温度、当前环境温度及SOC；

S2：动态控制允许的充电或放电电流的大小，将所述控制信息发送给充电桩或电机控

制机器；

S3：测量出在各个不同的工况耦合条件下，电池包温度随环境温度、SOC、电流变化的关

系表；

S4：根据步骤S3中所述表格，找到在各个工况点下，电池包温度不明显上升的最大放电

或充电电流值，在该电流下进行充放电。

2.根据权利要求1所述的一种控制电池包温升的方法，其特征在于，步骤S3中所述的测

量方法为：在电流动态变化下，BMS通过传感器、算法得出电池包温度、环境温度、SOC值。

3.根据权利要求1所述的一种控制电池包温升的方法，其特征在于，判断步骤S4中所述

电池包温度不明显上升的最大放电或充电电流值的依据是电池包温度变化率＜1℃/hr。
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一种控制电池包温升的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及动力电池技术领域，具体来说，涉及一种控制电池包温升的方法。

背景技术

[0002] 现有纯电动汽车，因成本、技术等原因，很多不带有热管理，尤其是制冷热管理。夏

季车辆使用中，因放电或天气原因，充电前温度往往很高，甚至达到电池包极限，触发温度

过高故障，同时可能会损害电芯寿命，用户体验很差。用户往往需要等待温度下降后再使用

车辆。

发明内容

[0003] 针对相关技术中的上述技术问题，本发明提出一种控制电池包温升的方法。

[0004] 为实现上述技术目的，本发明的技术方案是这样实现的：

一种控制电池包温升的方法，具体包括以下步骤：

S1：测试电池包起始温度、当前环境温度及SOC；

S2：动态控制允许的充电或放电电流的大小，将所述控制信息发送给充电桩或电机控

制机器；

S3：测量出在各个不同的工况耦合条件下，电池包温度随环境温度、SOC、电流变化的关

系表；

S4：根据步骤S3中所述表格，找到在各个工况点下，电池包温度不明显上升的最大放电

或充电电流值，在该电流下进行充放电。

[0005] 进一步的，步骤S3中所述的测量方法为：在电流动态变化下，BMS通过传感器、算法

得出电池包温度、环境温度、SOC值。

[0006] 进一步的，判断步骤S4中所述电池包温度不明显上升的最大放电或充电电流值的

依据是电池包温度变化率＜1℃/hr。

[0007] 本发明的有益效果：通过试验建立电池包温升的模型，在实际应用中依据模型对

充放电电流进行限制，达到控制温度的目的，避免了没有热管理的纯电动汽车因电池包温

度过高而无法工作的问题，节省成本，提升用户感受。

具体实施方式

[0008] 下面将对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施

例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的实施例，本领域普通

技术人员所获得的所有其他实施例，都属于本发明保护的范围。

[0009] 根据本发明实施例所述的一种控制电池包温升的方法，具体包括以下步骤：

S1：测试电池包起始温度、当前环境温度及SOC；

S2：动态控制允许的充电或放电电流的大小，将所述控制信息发送给充电桩或电机控

制机器；
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S3：测量出在各个不同的工况耦合条件下，电池包温度随环境温度、SOC、电流变化的关

系表；

S4：根据步骤S3中所述表格，找到在各个工况点下，电池包温度不明显上升的最大放电

或充电电流值，例如在电池包温度10℃、环境温度5℃、SOC  50%左右，以  0.5C 放电，电池包

温度变化率＜1℃/hr，则认为  0.5C 是该工况下的最大放电电流。

[0010] BMS通过传感器、算法，得到电池包温度、环境温度、SOC值，查上述步骤S3中的表

格，得到允许的最大放电电流；

使用上述查阅的数值，对放电电流进行限制，就能比较理想的控制电池包的温升。

[0011] 以上所述仅为本发明的较佳实施例而已，并不用以限制本发明，凡在本发明的精

神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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