
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201911013052.1

(22)申请日 2019.10.23

(71)申请人 深圳君耀投资合伙企业（有限合伙）

地址 518110 广东省深圳市龙华区民治街

道大岭社区金地上塘道8栋B座2B

(72)发明人 王易玮　许瑞　王军　

(74)专利代理机构 天津市北洋有限责任专利代

理事务所 12201

代理人 潘俊达　王滔

(51)Int.Cl.

H01M 2/10(2006.01)

H01M 10/6554(2014.01)

H01M 10/658(2014.01)

H01M 10/635(2014.01)

H01M 10/613(2014.01)

H01M 10/615(2014.01)

H01M 10/625(2014.01)

 

(54)发明名称

一种电池包及其热管理方法

(57)摘要

本发明属于电池热管理技术领域，尤其涉及

一种电池包，包括电池箱和绝热膜，所述电池箱

的至少一面设置有散热板，所述绝热膜可收卷和

放卷地置于所述散热板的一侧，放卷后的所述绝

热膜覆盖在所述散热板的表面，所述绝热膜的收

卷和放卷由电池热管理系统控制。本发明提供的

电池包，当绝热膜收卷时，电池包和外界进行自

由的热交换，当绝热模放卷时，电池包和外界的

热交换大幅降低。本发明只需根据实际温度决定

绝热膜收卷或放卷，即可控制电池包与外界是进

行热交换还是绝热。本发明结构较为简单，易于

实施，绝热膜材质轻巧，不影响电池包整体重量。
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1.一种电池包，其特征在于，包括电池箱和绝热膜，所述电池箱的至少一面设置有散热

板，所述绝热膜可收卷和放卷地置于所述散热板的一侧，放卷后的所述绝热膜覆盖在所述

散热板的表面，所述绝热膜的收卷和放卷由电池热管理系统控制。

2.根据权利要求1所述的电池包，其特征在于，所述散热板的至少一侧设置有导轨，所

述绝热膜沿所述导轨放卷或收卷。

3.根据权利要求1所述的电池包，其特征在于，所述绝热膜放卷后的长度大于或等于所

述散热板的长度，所述绝热膜放卷后的宽度大于或等于所述散热板的宽度。

4.根据权利要求1所述的电池包，其特征在于，所述绝热膜的导热系数为0.001～0.5w/

m·K。

5.一种根据权利要求1-4任一项所述的电池包的热管理方法，其特征在于，设定外界环

境温度为Tai、所述电池包的实时温度为Ti，根据所述外界环境温度Tai和所述电池包的实时

温度Ti调节所述绝热膜放卷或收卷。

6.根据权利要求5所述的电池包的热管理方法，其特征在于，当20℃≤Ti≤35℃时，所述

绝热膜放卷。

7.根据权利要求5所述的电池包的热管理方法，其特征在于，当Ti<20℃，且Tai<Ti时，所

述绝热膜放卷。

8.根据权利要求5所述的电池包的热管理方法，其特征在于，当Ti<20℃，且Tai>Ti时，所

述绝热膜收卷。

9.根据权利要求5所述的电池包的热管理方法，其特征在于，当Ti>35℃，且Tai<Ti时，所

述绝热膜收卷。

10.根据权利要求5所述的电池包的热管理方法，其特征在于，当Ti>35℃，且Tai>Ti时，所

述绝热膜放卷。
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一种电池包及其热管理方法

技术领域

[0001] 本发明属于电池热管理技术领域，尤其涉及一种电池包及其热管理方法。

背景技术

[0002] 锂离子电池作为一种绿色环保电池，具有高能量密度、低污染、循环寿命高、无记

忆效应、可以快速充电等优点，被广泛应用于新能源汽车中。

[0003] 新能源汽车所需要的动力电池一般需要多个电芯进行并联或者串联使用，所有电

芯叠加在一起放在电池包内，在电芯工作过程中，会产生大量热量。

[0004] 在现有技术中，因动力电池能量密度、成本及保护等级等的综合要求，在电池包内

产生大量热量时，通常采用自然冷却的热管理方案，其中，自然冷却指的是电池包内部产生

的热量通过电池包壳体的热传导导出到电池外部的环境中。然而，此自然冷却的热管理方

案还存在一定的缺点，如当电池包需要加热或保温时，电池包内部的热量也会传导到电池

包的外部，影响电池包加热或保温的效果。

发明内容

[0005] 本发明的目的之一在于：提供一种电池包，其热传导可控，根据实际需求满足热管

理需求。

[0006] 为了实现上述目的，本发明采用以下技术方案：

[0007] 一种电池包，包括电池箱和绝热膜，所述电池箱的至少一面设置有散热板，所述绝

热膜可收卷和放卷地置于所述散热板的一侧，放卷后的所述绝热膜覆盖在所述散热板的表

面，所述绝热膜的收卷和放卷由电池热管理系统控制。电池箱的散热板作为和外界环境进

行热交换的主要介质，绝热膜置于散热板的表面保温效果最佳。当绝热膜收卷时，电池包和

外界环境进行自由的热交换，当绝热模放卷时，电池包和外界环境的热交换大幅降低。优选

的，电池箱的侧面和底面设置为散热板。更为优选的，电池箱的底面设置为散热板。

[0008] 作为本发明所述的电池包的一种改进，所述散热板的至少一侧设置有导轨，所述

绝热膜沿所述导轨放卷或收卷。散热板的一侧设置导轨，可使绝热膜沿导轨覆盖在散热板

的表面，有利于对电池包进行保温。绝热膜连接有电机，在电机牵引力的作用下进行收卷和

放卷。

[0009] 作为本发明所述的电池包的一种改进，所述绝热膜放卷后的长度大于或等于所述

散热板的长度，所述绝热膜放卷后的宽度大于或等于所述散热板的宽度。绝热膜放卷后可

完全覆盖散热板，达到保温的目的。

[0010] 作为本发明所述的电池包的一种改进，所述绝热膜的导热系数为0.001～0.5w/

m·K。绝热膜具有一定的柔韧性，可收卷和放卷，并且导热系数低，放卷后覆盖在散热板的

表面即可起到保温的效果。绝热膜的材质包括但不限于聚苯乙烯、聚氨酯和酚醛树脂中的

任意一种。

[0011] 本发明还提供一种根据说明书前文任一项所述的电池包的热管理方法，设定外界
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环境温度为Tai、所述电池包的实时温度为Ti，根据所述外界环境温度Tai和所述电池包的实

时温度Ti调节所述绝热膜放卷或收卷。电池箱设置有温度传感器，电池热管理系统(BMS)根

据温度传感器综合判断绝热膜的工作状态，根据电池包需要加热、冷却的需求及电池包和

外界的温度来控制绝热膜的收卷和放卷。

[0012] 作为本发明所述的电池包的热管理方法的一种改进，当20℃≤Ti≤35℃时，所述

绝热膜放卷。电池包处于和外界隔热的状态。

[0013] 作为本发明所述的电池包的热管理方法的一种改进，当Ti<20℃，且Tai<Ti时，所述

绝热膜放卷。电池包处于和外界隔热的状态。

[0014] 作为本发明所述的电池包的热管理方法的一种改进，当Ti<20℃，且Tai>Ti时，所述

绝热膜收卷。电池包与外界自由进行热交换。

[0015] 作为本发明所述的电池包的热管理方法的一种改进，当Ti>35℃，且Tai<Ti时，所述

绝热膜收卷。电池包与外界自由进行热交换。

[0016] 作为本发明所述的电池包的热管理方法的一种改进，当Ti>35℃，且Tai>Ti时，所述

绝热膜放卷。电池包与外界处于隔热状态。

[0017] 本发明的有益效果包括但不限于：本发明提供的电池包，包括电池箱和绝热膜，电

池箱的至少一面设置有散热板，绝热膜可收卷和放卷地置于散热板的一侧，放卷后的绝热

膜覆盖在散热板的表面，绝热膜的收卷和放卷由电池热管理系统控制。当绝热膜收卷时，电

池包和外界进行自由的热交换，当绝热模放卷时，电池包和外界的热交换大幅降低。本发明

只需根据实际温度决定绝热膜收卷或放卷，即可控制电池包与外界是进行热交换还是绝

热。本发明结构较为简单，易于实施，绝热膜材质轻巧，不影响电池包整体重量。

附图说明

[0018] 图1为本发明电池包的结构示意图。

[0019] 图中：1-电池箱，2-绝热膜，11-散热板。

[0020] 实施例1

[0021] 如图1所示，本实施例提供一种电池包，包括电池箱1和绝热膜2，电池箱1的至少一

面设置有散热板11，绝热膜2可收卷和放卷地置于散热板11的一侧，放卷后的绝热膜2覆盖

在散热板11的表面，绝热膜2的收卷和放卷由电池热管理系统控制。

[0022] 散热板11的一侧设置有导轨，绝热膜2沿导轨放卷并覆盖在电池箱散热板11的表

面。绝热膜2连接有电机，在电机牵引力的作用下进行收卷和放卷。其中，绝热膜2放卷后的

长度大于或等于散热板11的长度，绝热膜2放卷后的宽度大于或等于散热板11的宽度。绝热

膜2的导热系数为0.001～0.5w/m·K，绝热膜2的材质包括聚苯乙烯、聚氨酯和酚醛树脂中

的至少一种。

[0023] 实施例2

[0024] 本实施例提供一种电池包的热管理方法，设定外界环境温度为Tai、电池包的实时

温度为Ti，根据外界环境温度Tai和电池包的实时温度Ti调节绝热膜2放卷或收卷。

[0025] 当20℃≤Ti≤35℃时，绝热膜2放卷。电池包处于和外界隔热的状态。

[0026] 当Ti<20℃，且Tai<Ti时，绝热膜2放卷。电池包处于和外界隔热的状态。

[0027] 当Ti<20℃，且Tai>Ti时，绝热膜2收卷。电池包与外界自由进行热交换。
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[0028] 当Ti>35℃，且Tai<Ti时，绝热膜2收卷。电池包与外界自由进行热交换。

[0029] 当Ti>35℃，且Tai>Ti时，绝热膜2放卷。电池包与外界处于隔热状态。

[0030] 综上所述，本发明提供的电池包，包括电池箱和绝热膜，电池箱的至少一面设置有

散热板，绝热膜可收卷和放卷地置于散热板的一侧，放卷后的绝热膜覆盖在散热板的表面，

绝热膜的收卷和放卷由电池热管理系统控制。当绝热膜收卷时，电池包和外界进行自由的

热交换，当绝热模放卷时，电池包和外界的热交换大幅降低。本发明只需根据实际温度决定

绝热膜收卷或放卷，即可控制电池包与外界是进行热交换还是绝热。本发明结构较为简单，

易于实施，绝热膜材质轻巧，不影响电池包整体重量。

[0031] 根据上述说明书的揭示和教导，本发明所属领域的技术人员还能够对上述实施方

式进行变更和修改。因此，本发明并不局限于上述的具体实施方式，凡是本领域技术人员在

本发明的基础上所作出的任何显而易见的改进、替换或变型均属于本发明的保护范围。此

外，尽管本说明书中使用了一些特定的术语，但这些术语只是为了方便说明，并不对本发明

构成任何限制。
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图1
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