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(57)摘要

本实用新型公开了一种软包电池测试夹具，

包括绝缘底板（1）、绝缘挡板（2）、若干个贯通孔

（4）、若干个夹紧螺栓（5）、一对极耳与动力线连

接排（8）及一对充放电设备动力线（10）；软包电

池（3）放置在绝缘底板和绝缘挡板间，夹紧螺栓

通过贯通孔贯穿绝缘底板和绝缘挡板并使其夹

紧软包电池；极耳与动力线连接排覆盖在极耳

（6）表面并通过第一固定螺栓（7）固定，充放电设

备动力线一端通过第二固定螺栓（9）连极耳与动

力线连接排，使充放电设备动力线与极耳电连

接，充放电设备动力线外接电压采样线；一对极

耳与动力线连接排及一对充放电设备动力线对

称设置。本实用新型解决了电池包开发阶段热管

理和型式试验测试的难题，缩短开发周期。

权利要求书1页  说明书3页  附图1页

CN 209460378 U

2019.10.01

CN
 2
09
46
03
78
 U



1.一种软包电池测试夹具，其特征是：包括绝缘底板（1）、绝缘挡板（2）、若干个贯通孔

（4）、若干个夹紧螺栓（5）、一对极耳与动力线连接排（8）及一对充放电设备动力线（10）；软

包电池（3）设置在绝缘底板（1）和绝缘挡板（2）之间，若干个贯通孔（4）分别间隔设置在绝缘

底板（1）和绝缘挡板（2）上，若干个夹紧螺栓（5）分别通过若干个贯通孔（4）贯穿绝缘底板

（1）和绝缘挡板（2）并使其夹紧软包电池（3）；极耳与动力线连接排（8）的一端覆盖在软包电

池（3）的极耳（6）表面，并通过第一固定螺栓（7）固定，充放电设备动力线（10）的一端通过第

二固定螺栓（9）固定连接在极耳与动力线连接排（8）上，位于极耳与动力线连接排（8）的另

一端，使充放电设备动力线（10）与极耳（6）电连接，充放电设备动力线（10）的另一端外接电

压采样线；一对极耳与动力线连接排（8）及一对充放电设备动力线（10）对称设置在软包电

池（3）的正、负极极耳（6）上。

2.根据权利要求1所述的软包电池测试夹具，其特征是：所述的绝缘底板（1）与绝缘挡

板（2）平行设置，使其能贴合并夹紧在软包电池（3）的两个端面上。

3.根据权利要求1所述的软包电池测试夹具，其特征是：所述的绝缘底板（1）及绝缘挡

板（2）的厚度为软包电池（3）的厚度的0.5-1倍。

4.根据权利要求1所述的软包电池测试夹具，其特征是：所述的绝缘底板（1）及绝缘挡

板（2）的宽度为软包电池（3）的宽度的1.2-1.5倍。

5.根据权利要求1所述的软包电池测试夹具，其特征是：所述的绝缘底板（1）的长度为

软包电池（3）的长度的1.2-1.5倍，绝缘挡板（2）的长度为软包电池（3）的长度的1-1.3倍。

6.根据权利要求1所述的软包电池测试夹具，其特征是：所述的极耳与动力线连接排

（8）的厚度为2-5mm。

7.根据权利要求1所述的软包电池测试夹具，其特征是：所述的若干个贯通孔（4）分别

设置在绝缘底板（1）和绝缘挡板（2）的边缘处。
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软包电池测试夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种电动汽车用电池测试设备，尤其涉及一种软包电池测试夹

具。

背景技术

[0002] 新制造的软包电池往往在化成过程中产生了大量的气体，导致软包电池中部鼓

起、鼓胀，不仅影响软包电池的外观，而且无法保证电池各个界面之间的紧密接触，严重时，

导致软包电池在充放电过程中的活性物质分层和形变。

[0003] 在软包电池测试过程中，常见到由于极耳短小、异形变，测试人员没有合适的夹具

或者夹具选择不当，导致软包电池与充放电设备的动力线之间连接松动或脱落，甚至在连

接过程中出现短路，进而引起火灾等现象。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种软包电池测试夹具，解决了在电池包开发阶段热

管理和型式试验测试的难题，可以在设计前期及时发现缺陷，缩短开发周期。

[0005] 本实用新型是这样实现的：

[0006] 一种软包电池测试夹具，包括绝缘底板、绝缘挡板、若干个贯通孔、若干个夹紧螺

栓、一对极耳与动力线连接排及一对充放电设备动力线；软包电池设置在绝缘底板和绝缘

挡板之间，若干个贯通孔分别间隔设置在绝缘底板和绝缘挡板上，若干个夹紧螺栓分别通

过若干个贯通孔贯穿绝缘底板和绝缘挡板并使其夹紧软包电池；极耳与动力线连接排的一

端覆盖在软包电池的极耳表面，并通过第一固定螺栓固定，充放电设备动力线的一端通过

第二固定螺栓固定连接在极耳与动力线连接排上，位于极耳与动力线连接排的另一端，使

充放电设备动力线与极耳电连接，充放电设备动力线的另一端外接电压采样线；一对极耳

与动力线连接排及一对充放电设备动力线对称设置在软包电池的正、负极极耳上。

[0007] 所述的绝缘底板与绝缘挡板平行设置，使其能贴合并夹紧在软包电池的两个端面

上。

[0008] 所述的绝缘底板及绝缘挡板的厚度为软包电池的厚度的0.5-1倍。

[0009] 所述的绝缘底板及绝缘挡板的宽度为软包电池的宽度的1.2-1.5倍。

[0010] 所述的绝缘底板的长度为软包电池的长度的1.2-1 .5倍，绝缘挡板的长度为软包

电池的长度的1-1.3倍。

[0011] 所述的极耳与动力线连接排的厚度为2-5mm。

[0012] 所述的若干个贯通孔分别设置在绝缘底板和绝缘挡板的边缘处。

[0013] 本实用新型与现有技术相比，具有如下有益效果：

[0014] 1、本实用新型保证了连接电路和采样的稳定性，有效地解决了软包电池极耳变形

以及因极耳短不易与充放电设备动力线连接的问题。

[0015] 2、本实用新型能够方便、快捷地将软包电池与充放电设备的动力线连接，并利用
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夹紧螺栓的贯穿有效固定软包电池，降低了充放电过程中电压、电流及温度采集的波动。

[0016] 3、本实用新型通过调节螺栓、螺母的扭力大小在绝缘底板和绝缘挡板之间施加一

定的夹紧力，保持电池各个界面之间的紧密接触，避免了在充放电过程中的活性物质分层

和膨胀。

[0017] 本实用新型能在电池包开发阶段热对电池进行热管理和型式试验测试，以便在设

计前期及时发现缺陷，解决软包电池与充放电设备连接不稳定及电池膨胀等难题，能应用

于各种软包电池的测试，缩短开发周期，降低开发成本，提高汽车电池的使用安全性。

附图说明

[0018] 图1是本实用新型软包电池测试夹具的立体图。

[0019] 图中，1绝缘底板，2绝缘挡板，3软包电池，4贯通孔，5夹紧螺栓，6极耳，7第一固定

螺栓，8极耳与动力线连接排，9第二固定螺栓，10充放电设备动力线。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步说明。

[0021] 请参见附图1，一种软包电池测试夹具，包括绝缘底板1、绝缘挡板2、若干个贯通孔

4、若干个夹紧螺栓5、一对极耳与动力线连接排8及一对充放电设备动力线10；软包电池3设

置在绝缘底板1和绝缘挡板2之间，若干个贯通孔4分别间隔设置在绝缘底板1和绝缘挡板2

上，若干个夹紧螺栓5分别通过若干个贯通孔4贯穿绝缘底板1和绝缘挡板2并使其夹紧软包

电池3；极耳与动力线连接排8的一端覆盖在软包电池3的极耳6表面，并通过第一固定螺栓7

固定，充放电设备动力线10的一端通过第二固定螺栓9固定连接在极耳与动力线连接排8

上，位于极耳与动力线连接排8的另一端，使充放电设备动力线10与极耳6电连接，充放电设

备动力线10的另一端外接电压采样线；一对极耳与动力线连接排8及一对充放电设备动力

线10对称设置在软包电池3的正、负极极耳6上。

[0022] 所述的绝缘底板1与绝缘挡板2平行设置，使其能完全贴合并夹紧在软包电池3的

两个端面上，避免软包电池3的中部鼓起、鼓胀。所述的绝缘底板1及绝缘挡板2的厚度为软

包电池3的厚度的0.5-1倍；所述的绝缘底板1及绝缘挡板2的宽度为软包电池3的宽度的

1.2-1.5倍；所述的绝缘底板1的长度为软包电池3的长度的1.2-1.5倍，绝缘挡板2的长度为

软包电池3的长度的1-1.3倍。绝缘底板1和绝缘挡板2能完全覆盖软包电池3，确保软包电池

3的稳定固定，避免了采集电流的波动，同时对软包电池3起到较好的保护作用。

[0023] 优选的，所述的极耳与动力线连接排8的厚度为2-5mm，使其能平稳、有效的覆盖

正、负极极耳6，且导通性能良好，同时具有一定的强度。

[0024] 所述的若干个贯通孔4分别设置在绝缘底板1和绝缘挡板2的边缘处，优选的，贯通

孔4可设置在绝缘底板1和绝缘挡板2四周的边角处，可避免在使用夹紧螺栓5对软包电池3

进行固定的时候损伤软包电池3，且软包电池3夹紧受力均匀。

[0025] 测试时，绝缘底板1与绝缘挡板2相对设置，中间放置软包电池3，然后用夹紧螺栓5

穿过贯通孔4，通过调节螺母与夹紧螺栓5之间的扭力，给软包电池3施加一定的夹紧力。由

于正、负极极耳6较短、易变性等特点，利用极耳与动力线连接排8对称覆盖在正、负极极耳6

的表面并通过第一固定螺栓7夹紧固定，另一端通过第二固定螺栓9与充放电设备动力线10
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及电压采样线固定在一起，从而确保连接电路的稳定性，即可通过电压采样线及外部设备

进行采样测试。

[0026] 以上仅为本实用新型的较佳实施例而已，并非用于限定本实用新型的保护范围，

因此，凡在本实用新型的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在

本实用新型的保护范围之内。
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图1
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